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STARTFORMULIERUNG
Pflasterfugen-Mortel

3.06.012

Komponente A:
Epoxidharz CeTePox® 245 R CTP AM / Aditya Birla 55,6
Komponente B:
Harter CeTePox®VP 1044-4 H CTP AM/ Aditya Birla 44,4
Bindemittel 100,0
Komponente C:
Flillstoff Quarzsand (0,3-0,8mm) Quarzwerke GmbH 1000,0

Gesamt 1100,0
Mischungsverhéltnis Bindemittel / Fullstoff Gewichts-Teile 1:10
Verarbeitungszeit Bei 23 °C Min. ~20-25
Bindemittelgehalt Komponente A-C % ~9
Dichte Komponente A-C g/ml ~1,7
Druckfestigkeit DIN EN 196-1 MPa ~39
Biegzugfestigkeit DIN EN 196-1 MPa ~16
Ausbreitmass DIN EN 12350/ DIN EN 1015-3 mm ~130
Ausbreitmass “Schlampe” DIN EN 12350/ DIN EN 1015-3 mm ~220
(siehe Tipp unten)

Herstellungsanleitung / Empfehlung

1. Fullstoff (Komponente C) vorlegen

2. Bindemittel (Komponente A+B) zugeben und nach ca. 3-5 min. intensiver Mischzeit der Komponenten ist die Formulie-
rung einsatzbereit flr die Applikation.

Diese Formulierung ist fir eine Verarbeitung/Verteilung mit einem Besen konzipiert und bietet eine Drainagewirkung.

Tipp

Um eine bessere Verarbeitung (z.B. mittels Gummirakel) zu erzielen, kann durch Zugabe von Wasser eine ,schlammfa-
hige Konsistenz" erzeugt werden (siehe nachfolgende Mischungsverhéltnis Empfehlung):

Mischungsverhéltnis  Bindemittel / Fullstoff / Wasser=1:10: 1 Mehr
Informationen?
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CTP ADVANCED MATERIALS GmbH
Stahlstrasse 60, D-65428 Russelsheim, Deutschland
Telefon: +49 6142 91 85 0, Telefax: +49 6142 91 85 55 - Mail: ctp@ctpgmbh.de; www.cetepox.de
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Die Angaben in dieser Startformulierung beruhen auf sorgfaltig durchgefiihrten Versuchen und sollen Hinweise fir den Verbraucher geben.
Sie sind jedoch unverbindlich, da wir wegen der Vielseitigkeit der Verarbeitung und Anwendung, auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter,

keine Verantwortung Gbernehmen kénnen. CH EMlCALS



